Weld G3Sil

NOVY POMEDENY DRAT PRO SVAROVANI METODOU MAG

Weld G3Sil je novy pomédény drat z produkce spole¢nosti ESAB urceny pro svarovani nelegovanych
a nizko legovanych uhlik-manganovych konstrukénich oceli metodou MAG. Weld G3Sil ma $irsi chemické slozeni nez
nase prémiové draty OK Autrod 12.51 a OK AristoRod 12.50, jeho svafovaci vlastnosti se blizi moznostem téchto drata.

Typické pouziti tohoto dratu je pfi vyrobé ocelovych konstrukeci.

Je vhodny pro svafovani koutovych a tupych svarii ve vSech
svafovacich polohach. Lze svafovat jak v atmosféfe smésného

plynu Ar/CO2, tak i v ¢istém CO2. Drat je dodavan na pomédéné civce
K300 v klasickych ESAB kartonech. ~

Na jedné Euro palet¢ je uloZeno 56 civek.

Pokyny pro bezpecné pouziti vyrobku odpovidaji ptedpisim

(EC) No 1907/2006, ISO 11014-1 a ANSI Z400.1. Naleznete je na
naSich webovych strankach www.esab.cz, (SDS number:1766/01).
Draténou civku lze béznym zplisobem recyklovat, jeji likvidace je

mnohem jednodussi nez u plastovych civek.

Vhodné adaptéry:
Objednaci ¢islo:
2155400000 Mezinarodni standardni adaptér pro draténou civku K300.
4000000008 Italsky standardni adaptér pro draténou civku K300.
Klasifikace svaiovaciho dratu: Klasifikace svarového kovu:
EN ISO 14341-A: G3Sil ENISO 14341-A: G 38 2 C G3Sil
EN ISO 14341-A: G 42 3 M G3Sil
Vlastnosti pro svarovani: Ochranny plyn:
P/S 235 az P/S 420 EN ISO 14175: M21, Cl1
Baleni:
Objednaci ¢islo  (GIN) Vyrobek Civka
2321107710 Weld G3Sil 1,0mm 18kg K300
2321127710 Weld G3Sil 1,2mm 18kg K300
Svafovaci parametry a orienta¢ni vykonové hodnoty:
J(mm)  Proud I (A) w n H Podavaci rychlost (m/min) Napéti U (V)
1,0 80— 300 14 96 1,0-5,6 2,715 18 -32
1,2 120 - 380 18 97 1,3-38,0 2,715 18 -34

W = Spotieba plynu (1 / min), n = Vytéznost svarového kovu, g/100g dratu (%), H = Vykon svatrovani (kg/h)
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